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Graduación: métrica  0.01 mm
                   pulgada  .0005"
1. Brazo móvil del calibre
2. Índice de tolerancia
3. Brazo fijo del calibre
4. Gatillo
5. Esfera
6. Bisel

Calibrador de calibre interno

Código             Rango
2222-15           5-15mm
2222-20           10-20mm
2222-30           20-30mm
2222-40           30-40mm
2222-50           40-50mm
2222-25           5-25mm
2222-30          110-30mm
2222-401        20-40mm
2222-501        30-50mm
2222-60          40-60mm

2222-E06       .2-.6”
2222-E08       .4-.8"
2222-E12       .8-1.2”
2222-E16       1.2-1.6”
2222-E20       1.6-2.0” 
2222-E10       .2-1.0”
2222-E121     .4-1.2”
2222-E161     .8-1.6”
2222-E201     1.2-2.0”
2222-E24       1.6-2.4"

Code
2333-10
2333-20
2333-30
2333-40
2333-50
2333-201
2333-301
2333-401
2333-501

2333-601
2333-E04
2333-E08
2333-E12
2333-E16
2333-E20
2333-E081
2333-E121
2333-E161
2333-E201
2333-E24

Es necesario configurar los datos originales antes de realizar la medición. Busque un micrómetro 
exterior y ajústelo dentro del rango de medición del calibre de dial interior. Limpie la superficie de 
las puntas del micrómetro y las puntas de medición del calibre. Mueva las puntas del calibre y 
busque la lectura mínima. Gire el bisel del calibre para ajustar la lectura igual que la del micrómetro. 
Vuelva a medir el micrómetro y asegúrese de que la lectura sea la misma que la del micrómetro.

Rango
0-10mm
10-20mm
20-30mm
30-40mm
40-50mm
0-20mm
10-30mm
20-40mm
30-50mm
40-60mm

4-.8”
8-1.2”
1.2-1.6”
1.6-2.0”
0-.8”
.4-1.2”
.8-1.6"
1.2-2.0”
1.6-2.4”

Calibrador de calibre interno

Graduación: métrica 0.01 mm
                   pulgada .0005”
1. Brazo móvil de la pinza
2. Gatillo
3. Índice de tolerancia
4. Brazo fijo de la pinza
5. Bisel
6. Esfera

Es necesario configurar los datos originales antes de realizar la medición. Busque un bloque patrón 
que se encuentre dentro del rango de medición del calibre de dial exterior. Limpie la superficie del 
bloque patrón y las puntas de medición del calibre. Mueva las puntas del calibre y busque la lectura 
mínima. Gire el bisel del calibre para ajustar la lectura al mismo valor que el bloque patrón. Vuelva 
a medir el bloque patrón y asegúrese de que la lectura del calibre sea la misma que el valor del 
bloque patrón.


